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Korzysci

Czym jest elektrobeben?

Elektrobeben firmy Van der Graaf jest elektrycznym urzadzeniem
napedowym, zamknietym w szczelnej, rurowej obudowie, stuzacym
gtéwnie do napedu przenosnikéw tasmowych. Dzieki swej kon-
strukgji, eliminuje konieczno$¢ stosowania zewnetrznych elementéw
napedowych, takich jak: silniki elektryczne, kota zebate, taricuchy,
ostony, waty, fozyska, itp. Elektrobebny pozwalaja na redukcje kosz-
téw operacyjnych oraz obstugi i ewentualnego serwisu. Jednoele-
mentowa konstrukcja urzadzenia wptywa na poprawe bezpieczen-
stwa pracy a takze zapewnia niezawodne dziatanie nawet w najbardziej
ekstremalnych warunkach. Wytrzymata konstrukcja elektrobebnow
Van der Graaf zapewnia uzytkownikowi ponadprzecietng zywot-
nos¢, wysoka wydajnos¢, cichg prace, oszczednos¢ miejsca oraz
praktycznie bezobstugowe dziatanie w catym okresie eksploatacji.

Wytrzymata konstrukcja i
bezobstugowe dziatanie

Silnik elektryczny, przekfadnie, kota zebate oraz tozyska sg umiesz-
czone wewnatrz elektrobebna. Dzieki temu, wymaga on mniej miej-
sca w przenosniku. Najwyzszej jakosci uszczelniacze zapobiegaja
potencjalnym wyciekom oleju i zabezpieczajg urzadzenie przed
whnikaniem kurzu, pytu oraz wody. Istnieje mozliwos¢ zastosowania
réznych rodzajéw uszczelnien w zaleznosci od konkretnych wyma-
gan, np. IP68 w wykonaniu podwodnym. Najnizszy stosowany sto-
pien uszczelnienia wynosi IP66, przez co kurz, pyt lub woda nie maja
szans wnikng¢ do wnetrza urzadzenia. Elektrobebny sa wypetnione
olejem, ktéry stuzy nie tylko do smarowania przektadni, ale takze do
utrzymania optymalnej temperatury pracy.

Standardowo, ptaszcz zewnetrzny elektrobebna ma barytkowaty ksztatt,
co utatwia prawidtowe prowadzenie i wysrodkowanie tasmy przenosnika.

Wydtuzony czas eksploatacji

Wszystkie kota zebate przektadni sa wykonane z utwardzanej stali
wysokostopowej. Odpowiednia obrébka mechaniczna zebdéw kot
wraz z dodatkowym szlifowaniem i wygtadzaniem wykanczajacym
zapewnia najwyzsza klase doktadnosci wykonania, co wptywa na
dtugowiecznos¢ napedu oraz obnizong emisje hatasu.

Zaréwno tozyska kulowe jak i igietkowe s3 idealnie dobrane do
ciasnego pasowania.

Prad konieczny do zasilania, podfaczany jest bezposrednio do
stojana (w klasie izolacji F). Nie ma tym samym koniecznosci
stosowania pierscieni slizgowych lub szczotek.

Zeliwne kolnierze

Wielu producentéw elektrobebnéw, do budowy przektadni, ich
obudéw, kotnierzy oraz samych ptaszczy uzywa stopoéw alumi-
nium. Twierdzg, ze gtéwnym powodem zastosowania tego materiatu
jest oszczednos$¢ wagi w poréwnaniu z czesciami stalowymi lub
zeliwnymi. Jednak wybér stopéw aluminiowych wynika przede
wszystkim z nizszych kosztéw jego obrébki — przy czym czesci ta-
kie cechuja sie znaczaco nizszg twardoscig i wytrzymatoscia, co
nie pozostaje bez wptywu na trwatos$¢ catego elektrobebna. Van der
Graaf, do produkgji kotnierzy, obudowy stojana, wirnika oraz kot
zebatych uzywa wyltacznie wysokiej jakosci stopéw zeliwnych.
Ptaszcz urzadzenia jest zbudowany ze stali konstrukcyjnej lub nier-
dzewnej. Poréwnujac nie tylko wage urzadzen ale takze warunki
ich pracy, nalezy zada¢ pytanie: czy czesci aluminiowe sa w stanie
rownac sie pod wzgledem wytrzymatosci i trwatosci z ich stalowymi
czy zeliwnymi odpowiednikami? | czy sg wystarczajaco odporne na
dziatanie warunkéw zewnetrznych lub naprawde wysokich naprezen
tasm transportowych przenosnikéw?

Odkrecane kotnierze

Prawie wszystkie elektrobebny na rynku, szczegdlnie w przedziale
80 - 320 mm sa nierozbieralne, z uwagi na zastosowanie wklejonych
lub wciskanych kotnierzy. Dzieje sie tak, poniewaz koszty wyprodu-
kowania takiego sprzetu sa znacznie nizsze, jednak koszty napraw
i serwisu - zdecydowanie wyzsze. Zdjecie wklejonego kotnierza
jest mozliwe jedynie przy uzyciu specjalnych narzedzi lub po
uprzednim podgrzaniu, podczas ktérego moze nastgpi¢ uszko-
dzenie opcjonalnych powtok z tworzywa lub gumowych. Wszystko
to wptywa na pierwotna cene elektrobebna ale takze zawyza kosz-
ty serwisu i ewentualnych napraw. Nie w przypadku urzadzen Van
der Graaf. Poczawszy od najmniejszych srednic, wszystkie kotnierze
elektrobebnéw Van der Graaf sa przykrecane do ptaszcza za pomoca
srub. Wystarczy zapytac¢ elektromechanika utrzymania ruchu, ktéry
sposob montazu preferuje.



Szlifowane i wygtadzane kota zebate

O jakosci wykonania wewnetrznych i zewnetrznych két zebatych
Swiadczy przede wszystkim poziom hatasu generowanego przez
urzadzenie. Wedtug standardéw Van der Graaf, frezowanie zgrubne
i wykanczajace jest niewystarczajgco doktadng operacjg w procesie
produkgcji kot zebatych. Dlatego tez, zdecydowano sie na dodat-
kowe szlifowanie i wygtadzanie powierzchni zebdéw kot przektad-
ni. W elektrobebnach Van der Graaf powyzszy proces obrébki jest
stosowany standardowo do wytwarzania wszystkich két zebatych.
W zasadzie po dzwieku pracy przektadni mozliwe jest oszacowanie
przyblizonej zywotnosci elektrobebna. Niski hatas oznacza mate
tarcie wewnetrzne, mniejsze zuzycie przekfadnii wieksza zywotnos¢.

Materiat

Zewnetrzne czesci elektrobebndéw sa zazwyczaj wykonane ze stali
konstrukcyjnej i zeliwa. W zaleznosci od wymagan, mozliwe jest
takze wykonanie elektrobebnéw ze stali nierdzewnej (catkowite
lub czesciowe). Istnieje mozliwos¢ wyboru pomiedzy stala 304
(podstawowy materiat stosowany w przemysle spozywczym) lub
stalg 316 (podwyzszona odpornos¢ na wysokie zasolenie).

Hamulec jednokierunkowy

W przypadku, gdy przenosnik jest ustawiony pod katem i jest
obcigzony, istnieje mozliwos¢ wystapienia ruchu wstecznego.
Aby zapobiec takiej sytuacji, stosuje sie hamulec jednokierun-
kowy. Jedno z fozysk elektrobebna zastepowane jest przez tozysko
jednokierunkowe. Sposéb montazu fozyska determinuje kieru-
nek ruchu elektrobebna. Symbol TBRH wskazuje na ruch zgodny
z ruchem wskazéwek zegara natomiast TBLH przeciwnie.

W sytuacji gdy elektrobeben jest przeznaczony do przenosni-
ka dwukierunkowego, nie ma mozliwosci zastosowania hamulca
mechanicznego. Tym samym konieczne jest wyposazenie
elektrobebna w hamulec elektromechaniczny. Opcja ta jest
stosowana réwniez w przypadku, gdy przenosnik ma by¢ czesto
zatrzymywany i uruchamiany np. w procesie produkcyjnym.




Montaz pod katem

Niekiedy elektrobebny sg zaprojektowane do pracy pod katem lub
nawet w pozycji pionowej. Urzadzenia Van der Graaf maja mozliwos¢
takiego montazu, jednak wymaga to korekty ilosci oleju w elektro-
bebnie, poniewaz niedopuszczalne jest pozostawienie jedynie dol-
nego ukfadu tozysk w kapieli olejowej a gérnego bez smarowania.
Ponadto, aby zapobiec problemom wystepujacym przy instalacji
pod katem, stosuje sie podwdjne uszczelnienie utozyskowania elek-
trobebna.

Zabezpieczenie termiczne

Elektrobebny Van der Graaf moga by¢ wyposazone w zabezpieczenia
termiczne. Stosowane sg zazwyczaj dwa typy zabezpieczen: termistor
(PTC) lub wytacznik bimetaliczny (klixon). Zabezpieczenia s3 instalo-
wane oddzielnie dla kazdej fazy zasilajace;j.

Enkoder - tozysko z czujnikiem

W pewnych zastosowaniach, konieczny jest pomiar predkosci obro-
towej elektrobebna lub pozycji tasmy przenosnika. Jest to mozliwe
dzieki zastosowaniu jednego z dwéch rodzajéw pomiaru,
w zaleznosci od wymaganej jego doktadnosci: za pomoca enkodera
lub fozyska z czujnikiem obrotéw.

Powlekanie ptaszcza (gumowanie)

Sita wytworzona przez elektrobeben powinna by¢ mozliwie bez-
stratnie przeniesiona na tasme transportowa przenosnika.
Wiasciwe ogumowanie pozwala na zwigkszenie sity tarcia pomiedzy
elektrobebnem i tasma. Van Der Graaf oferuje wiele réznorodnych
powlok pfaszcza: gumowanych lub z tworzywa (aplikowanych na
zimno lub goraco), w zaleznosci od konkretnych wymagan.

Istnieje znaczaca réznica pomiedzy powlekaniem pfaszcza na
zimno i wulkanizowaniem na goraco. Aplikacja na zimno oznacza,
ze powloka jest przyklejana do ptaszcza, zazwyczaj z wczesniej
przygotowanego arkusza gumy lub tworzywa, a nastepnie jego
krawedzie sa ze soba zgrzewane doczotowo. Z kolei wulkanizowanie
na goraco to proces, podczas ktérego ptaszcz jest owijany cienkimi
warstwami gumy. Nastepnie wedruje do pieca, gdzie poszczegéine
warstwy gumy spajaja sie ze soba, tworzac bezszwowga powtoke.

W ramach procesu powlekania mozliwe jest wyciecie w powtoce
zadanego wzoru np. jodetkowego lub rombowego. W razie koniec-
znosci réwniez rowkéw prowadzacych.

Zewnetrzne kota zebate

W ofercie Van der Graaf znajdujg sie takze specjalne zewnetrzne
kota zebate, mocowane na pfaszczu elektrobebna i przeznaczone do
wspotpracy z tasmami modutowymi. Odpowiednio dobrane kota ze-
bate montowane s3 na ptaszczu cylindrycznym. Istnieje mozliwos¢
wykonania ptaszcza w ksztatcie wielowypustu. W tym przypadku,
modutowe kota zebate wystarczy jedynie wsuna¢ na elektrobeben.




Program produkgiji

Typ elektrobebna TM 100B25 TM 113B25 TM 127.25
Srednica ptaszcza (mm) 100 113 127
Srednica watu (mm) 25 25 25
Moc (kW) 0.05-0.37 0.04-0.55 0.10-1.1
Predkos¢ (m/s) 0.007-3.60 0.008-4.40 0.008-2.60

TM 138.25 TM 160.25 TM 160.30 TM 215.30 TM 215.40
138 160 160 215 215
25 25 30 30 40
0.10-1.1 0.10-0.75 0.10-2.2 0.10-2.2 0.37-5.5
0.009-2.80 0.13-3.30 0.06-4.00 0.08-5.30 0.12-4.70

Typ elektrobebna TM 215B50 TM 273.40 TM 315.40
Srednica ptaszcza (mm) 215 273 315
Srednica watu (mm) 50 40 40
Moc (kW) 1.5-4.0 0.37-5.5 0.37-5.5
Predkos¢ (m/s) 0.18-0.31 0.17-5.00 0.18-5.20

TM 315.50 TM 400A50 TM 400.60 TM 500A60 TM 500A75
315 400 400 500 500
50 50 60 60 75
1.1-11 1.1-11 1.5-22 1.5-22 11-30
0.16-4.40 0.20-4.80 0.20-4.60 0.25-4.70 0.80-3.20

Typ elektrobebna TM500A100 TM 620A75 TM 630A100
Srednica ptaszcza (mm) 500 620 630
Srednica watu (mm) 100 75 100

Moc (kW) 11-30 11-30 22-55
Predkos¢ (m/s) 0.40-1.25 1.00-3.90 1.00-4.00

TM 800A100 TM 800A130
800 800
100 130
22-55 55-132
1.25-5.10 1.60-4.50
Cechy konstrukcyjne

- Solidne wykonanie przemystowe

- W petni zamknieta konstrukcja

- Mechanizmy w kapieli olejowej

- Ciasno pasowane kota zebate
przektadni i tozyska
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Contact us
Netherlands Canada Great Britain
Van der Graaf B.V. Van der Graaf Inc. Van der Graaf UK. Ltd.
De Weijert 14 2 Van der Graaf Court Unit 23, The Metro Centre
P.O.Box 3 Brampton Welbeck Way Woodston
8325 ZG Vollenhove Ontario L6T 5R6 Peterborough PE2 7UH
Tel: 0031527 241441 Tel: 0019057938100 Tel: 0044 1733391777
Fax: 0031527 241488 Fax: 001905793812 Fax: 0044 1733391044
E-mail: info@vandergraafpte.nl E-mail: info@vandergraaf.com E-mail: sales@vandergraaf.co.uk
www.vandergraafpte.nl www.vandergraaf.com www.drummotor.com
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USA Germany Sweden

Van der Graaf Corp. Van der Graaf GmbH Van der Graaf Scandinavia AB

51515 Celeste Rheiner Strale 24 B Spinngatan 2

Shelby Township 48432 Rheine-Mesum 267 73 Billesholm

48315 Michigan Tel: 0049 5975306210 Tel: 004642220802

Tel: 0018665953292 Fax: 0049 59753062120 Fax: 0046 42220803

Fax: 00 1888 326 0089 E-mail: info@vandergraaf.de E-mail: info@vandergraaf.se
www.vandergraaf.de www.vandergraaf.se

Van der Graaf Polska Finland

Tel: 00 48 535 053 530 Van der Graaf Scandinavia AB

E-mail: info@vandergraaf.pl Tel: 00358 400419063

www.vandergraaf.pl E-mail: info@vandergraaffi
www.vandergraaf.fi

www.vandergraafpte.nl




